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^ ^iC#Q^^^ i^^HJ&m Method for Eliminating Welding Line of Keyboard 
Upper Case and The Keyboard Upper Case Thereof) 

A method for eliminating welding line of a 
keyboard upper case and the keyboard upper case 
thereof are provided. The keyboard upper case 
includes an opening. First, a mold is filled with 
plastic using the opening as the melt entrance. 
Then the mold is released to get the sem i - f i n i shed 
upper case.. Finally a movable housing is fixed on 
the opening to finish the upper case. 




^ 2 I 



^# a M« : 
^# a : 




% 3 1 



JL ' ^mt^B^ (1) 

- > I m M ^ ^ m ^1 

^ # ^ - ^ fl^ ^ # -L ^ 6^ ^ ' a ^ * ltd ^ 

- ^ [ ^ ^ a ] 

n $^ ^ m 1 ' ^ j-x ^ $'j I* # -L 1. ^ ^ ^ tip ^ m ;t 

o — ^vt-^^t^— ( key cap ) -» H Jt a ^ ^ 

m m ^ ^ M s. m ^ m. m it # » xtb # « j: m ^ 

-fa la it f4 1 0 1 JL # ^ A ^ 1 mm ' m # f t it ^M- ^ ^ ^ 

^ ^ 511 ° .ti iflj ^ Si it # 1^ T >.1l i£ lit -i: ' m t M ?A 

M " 5p ^ # i ^ ^0 it ^4 .li >i- ^ ' )if ;!?^ ^ -4 ^l^ ^# ^ 
^ 1 0 3 ffij f ^ ^ ^ o^a ^'h m » 

=- ^ [ # ^ ] 

n ^ m 2 ' # ^ ± ^ # # ^Jt ffl ^ - it # It 

2 01 « :io itb Bp ^ v^' 1^ S ^ ^H- ^ -fij >^ ^ 6<j ^ ^ - 4r ae. 
^ I t it ' # ffi *t A J: a 6^1 it ^N- f i 2 0 1 » ® lib ^'J « - 5f1 




^41 



i - ^mt^m (2) 

a205 ^ ^ m. ^ o m '^k ^ J:. - m A m M ' m 

^ ^ ^ mm " 







^ 6^ 
















Jl ^ ^ :^ -ka 


1 


^/r iitk 


0 






/ 'J 


lib 




a -ffe A i& M Wk ' 


^i. ith ii. 




''IT 




A 








>^ 


-X- >/7X4 Od -f;^ 


^ ^ f*f1 ^ ^ ' 




its M 




Ji 






d 


0 


llf ^ M -L ^ 4^ ^ o«a Jl 


^ m t ' 


ii 






a 










>€■ t!^ ^ 1* >^ M ^ ;^ 5f1 










■ 1 






ad 


0 




jtb M # -L 




^ tJa 






- m 






- }^ ^ Am. & » M# 


® * :t - It ^ 
















a 


° >^ i{r ^ a ^'J a 0 


— ^ fliJ 66 










ifti 






0 




■4r xX. art rh 


> 


rm 0 












-J- 




M ^ ^ m D 


















#> lU ;t ' Ife ♦ 


^-m- ' ^ ^ it 




it 






^ 6<j 






0 




- [ ^ ^fe ;^ 




] 
















^ 3 ^ a 


















-fJ-J ^ » ^ ^ ;5fe 


-f?'] m ^ 6^ M 










- 5f1 


a 


0 







^'J ^ it m D 4 0 5 it -f^ 4; it # ,fi 4 0 1 ' M lib it *4 4 0 1 ^ 
304) - #^^5f1;m*407 ' :^it{M#Ji^^i^o«a419 ( # 




^51 



i ^ (3) 

1^306 ) " ^ ^ m 3 ^ m b ' m m ^ ^ J:- ^ ^a^iQ Ji^ 

3 ^ BI6^SI7 ' ^ m - ^ A m MQIS ^ ^ ^ ff^ a QO^ 
it ( ^ 1^3 1 0 ) ' Bp ^ # $.J M # ji ^ it. J'a72 1 " 

ai 7 ^ m ^ # ^ M -L ^ — ^ ;5fe f?'J ^ ffil o 

m ^ }^ ru72\ tL ^ - m m. 15 JSL - }^ ffj A m. MQIZ o 

t ^ ^ ) » >^ ^ M >^ 6 1 3 m i-x 1^ - It ^ ^ 6^ ^ M 
lit P^l cr ( Bl t >F ) ia ° 

^ ^ # ^ * ;5fe -fJ-J t ♦ 5f1 o 4 0 5 la Jl ^£ ^ /J- ;!?^ 

1mm » >^ ^ ^ M >^ 6 1 3 ^# ^ ;^ 5f1 a 6 0 5 ia ^ >t ^ ° 

m -ko vj. m ff} ^ ^ M&is ^ m ^ o 6 o 5 ia ° ^ ^ m 

m A ^ >^ ^ 4^ ^ m o 605 » ^;^#f:tii>#t&^M>^ 

613 ' n- $h ^ ^ m ^ 605 m. ^ > ^3 # ,i# -g^ m # ® 7 1 5 - 
m D 6 0 5 ia » 

J:. m M. 4^ M ^ ^ m ^ ^ ^< ' J- Ji ilt IJi a >5L 

^m.^t^$k^^^'\^^^m ^ ^ % m t tt * ^'J ie. la * 
ti n -# » 




^ 6 S 



s. ^ I m A ^ ft m 1 

Jl, ^ # ;^ # , ffl ^ it -fii a T 6^ ilt : 

Bi 1 ^ ^ ^ w ^ ^fe ^ t> ® ; 

m 2 ^ ^ m m m ^ 

m 3 m ^ ^ ^ m - ^ m ^ m ; 

m 4 ^ m 3 tj^f^3047Ft>ffl J 

SI 7 ^ ^ -fl- ^ ^ M -L 1. 6^ - * -f^'J 7F 

m ^ 7t4^ ^ n m 

101 -201 ^401 it#.fi 103 M-^l^ 

205-405-605 a 407 ;j=^* 

419-519 M # ji ^ /fe o'^a 509 n,m 

511 -^D A m M 

715M^® 717lil^M>^ 
721 X M. ^ ^r. 




a ^ %^ ^ ';k ^ ^ •■ 

( a ) ^'J ffi 1^ fffi o it -f^ >^ - it .life ' .^^ it '14 .ii ilf W. 

( b ) ^ P^l ' ^ it m ^ ±. ^ ^ ' J-X it 

( c ) - >^ ^ ^ M ^ f^l o it » 

2. *»t^4|-^'J||.g^l3imii^^>5->ir ' m (b) 
^l^(c)4Lfa1il^^-#^(b') ♦t^#4^(b')^ir 
1^ - si o 

3. *»t^-#-^'Jle.^^2:^mit^>5r>t ' ^l^#«^(a)t ' 
F»f1 a it Jl m ^ — >2> « ( 1 m m ) «> 

4. ^ t t* # ^'J !§. ffl ^2 3^ ^/f i4t ^ ^ ^ir ' ^ # 4^(c) t ' # 

5 . t tf # -J Ie. IS ^ 2 m iilf ^ >r ' ^ 1^ # ( C ) t ' #• 

^l#/v•^^6^I;5^^^t^>^■t^^^M>^I^];t^t^5f1ait^^ o 

6 . *j t tt # ^ 'J Ie. ® ^ 2 iM m iilL 4^ >5r >fe » h5e. It ^ ^ ( c ) t ' 

i-x ^ itg: It >t i{y ^ ^ 6<j ;r ^ )lf tt ^ M S ;t tt F^l o 

it ^ " 




^81 



1 . -kv ^ n ^ ^^l ^ m m ^ ^ :^ yi: ' ^ n ^ ^ ( b ) ^ ii^ 

M # J:. ^ ^ ^ ^ - >^ a o 

8. - «M#Ji^'a^: 

- }^ ff} ^ ' a - - It ^ ^ >ir ^ M ^ ^ 5f1 o it 

^ 35! ^ ^ # ^1 a - #1 ^ # -fa If, i!^ >^ ^ M >^ M 

10. -kv ^ n ^ ^^i $L m m m ^ ^ m ±. *A ' *tt^^^-it 
Fffi o ia ffij ^ ^ M # ® o 




% 1/9 I 




% 2/9 I 




% 2/9 I 




% 3/9 I 




J 



M 



% 4/9 I 




i 



% 4/9 I 




1^ 5/9 I 




^ 5/9 :^ 




1^ 6/9 K 



1^ 6/9 1 





^ 8/9 I 




302 




304 





M 




^306 






r 








^308 




310 



312 



[B[ 3 



